
 

 

 

Castelletto D’Orba  
 
 
Spett. CLIENTE 
 
Oggetto: Presentazione Impianto usato 
 

IMPIANTO DA TAGLIO OXYTOME B30 USATO RICONDIZIONATO, 
EQUIPAGGIATO CON N°1 CANNELLI OXY + N°1 TORCIA PLAS MA 

CPM15 + CNC DIGISAF 100 Versione D1Power e catenarie complete da 
3000x6000 nelle condizioni in cui si trova 

 
 
Qualora siate interessati all’offerta Vi invitiamo a contattarci tramite la scheda “IL 
TUO CARRELLO” direttamente dalla pagina dell’impianto sul nostro sito internet o 
se preferite via fax 0143896502, via E-mail  info@saldcutservice.it o direttamete 
tramite cellulare 3925603100 
 
Nel rimanere a Vostra completa disposizione per qualsiasi chiarimento in 
merito, Vi ringraziamo per la preferenza accordata e porgiamo i nostri più 
cordiali saluti. 
 
ALLEGATI: 
- SCHEDA CLIENTE 
- DESCRIZIONE GENERALE DEL PRODOTTO + DESCRIZIONE TECNICA 
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SCHEDA CLIENTE: 
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DESCRIZIONE GENERALE DEL PRODOTTO + DESCRIZIONE 
TECNICA 
Pantografo SAF Modello OXITOME 30 + CNC DIGISAF 100: 
Alimentazione elettrica portale in monofase intercambiabile 230V-380V con 
assorbimento 6A 
Motorizzazioni longitudinali e trasversali controllate digitalmente e singolarmente dal 
CNC con trazione tramite cremagliere + pignoni modulo 2 in asse Guntri. 
Variatori digitali modello SANYO 
Motorizzazioni Brushless con controllo digitale modello SANYO 
Doppia motorizzazione su asse longitudinale 
Movimentazioni rapide a 15000 mm/min 
Cannello per taglio automatico tipo OXYCUT MACH X OXY/PROPANO/METANO 
(Pz 1) 
 

 
 

 
 

 
 
 
 
 
IMMAGINI REALI. 
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A= larghezza del taglio senza base 3000mm 
B/C= taglio utile massimo con 1 cannello 3400 e con 2 cannelli 3245mm 
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CNC 

 

CNC DIGISAF 100 
interfaccia windows e 
modalità 
di funzionamento con 
algoritmi 
derivanti dalle attività di 
ricerca 
in macchine ad alta velocità. 
Sistema multitasking con 
intuitiva modalità di 
funzionamento grazie alla 
semplice ergonomia. 
Molteplici possibilità di 
programmazione, 
libreria standard di 50 forme, 
la 
programmazione in 
linguaggio 
ISO integrato con mini-
CAD. 

 
1. - Schermo 14’’ a colori 
2. - Tasti funzione 
3. - Tastierino numerico 
4. - Tasti di dialogo 
5. - Tasti funzione macchina specializzati 
6. - Tasti manipolatore 
7. - Tasti di ripresa di produzione 
8. - Tasto avvio/arresto 
9. - Connessioni esterne sul lato frontale (lettore di dischetti, PC, tastiera esterna tipo PC) 
 

 
 
CNC modello DIGISAF 100 con interfaccia WINDOWS per un utilizzo intuitivo e di 
facile operatività 
Trasmissioni seriali tramite RS232 
Possibilità di riprendere il taglio in qualunque punto si voglia del programma 
Possibilità di interrompere un lavoro in opera per effettuare un secondo taglio di 
urgente necessità riprendendo successivamente il primo programma nel punto di 
interruzione lavori. 
Gestioni grafiche di simulazione in prova e in lavoro. 
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IMPIANTO DA TAGLIO PLASMA 
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CANNELLO OSSITAGLIO 
 

 

 
 
 
 


